Zywica epoksydowa do

gruntowania

Wiasciwo $ci i zastosowanie:

BOTON® E 120 jest uniwersalng zywi-
cgq epoksydowa wykorzystywang jako
spoiwo w zaprawach epoksydowych
albo moze stuzyé¢ jako srodek gruntu-
jacy pod kolejne warstwy epoksydowe
lub moze stuzy¢ jako uszczelnienie.
Przy pomocy BOTON® E 120 mozna
wykona¢ zaprawy do wypetniania jam
usadowych, zaprawy wyréwnujace, jak
réwniez moze stuzy¢é do wykonania
mostka przyczepnego pod zaprawy na
bazie zywic reaktywnych.

Przygotowanie podio za:

Podtoze musi by¢ suche, czyste, no-
$ne. Nalezy usuna¢ z niego wszystkie
srodki antyadhezyjne. Wilgotnos¢ pod-
toza powinna wynosi¢ max. 6 %. Nie-
réwnosci nalezy wyréwnac¢ zaprawa do
szpachlowania drapanego, a jamy
usadowe zaprawg do jam usadowych.
Podtoza na bazie gipsu nie nadajg sie
pod zywice epoksydowe. Z podioza
stalowego nalezy usung¢ rdze i inne
substancje o dziataniu rozdzielajgcym.
Stare okladziny ceramiczne muszg byc¢
calo powierzchniowo zwigzane z pod-
tozem, bez pustek przy opukiwaniu.
Mozaika i ptytki szklane nie nadajg sie
jako podtoze. Stare powtoki i podioza
mineralne moga stanowi¢ podtoze, na-
lezy jednak przeprowadzi¢ proby na
odrywanie na probnym polu testowym.
Wytrzymatos¢ na odrywanie (metodg
Pull-off) powinna wynosi¢ 1,5 N/mm?,
najnizsza warto$¢ nie moze byc¢ jednak
nizsza niz 1,0 N/mm?>.

Obroébka:

BOTON® E 120 jest dostarczany
w doktadnie przygotowanych propor-
cjach jako baza (sktadnik A) i utwar-
dzacz (sktadnik B). Oba skiadniki na-
lezy przela¢ do czystego pojemnika i
miesza¢ do uzyskania jednorodnej
masy przy pomocy mieszadta wolno-
obrotowego (300-400 obr. / minute).
Po wymieszaniu sktadnikéw nalezy ca-
ta zawartos¢ przela¢ do czystego po-
jemnika i jeszcze raz krétko zamie-
sza¢. Temperatura pracy oraz tempe-
ratura podioza nie moze byc¢ nizsza niz
+10°C.

Gruntowanie

BOTON® E 120 wylewa sie na podtoze
i rozprowadza za pomoca $ciggaczki
gumowej lub watka. Jezeli w ciggu na-
stepnych 24 godzin nie zostanie wy-
konana zadna kolejna warstwa za-
gruntowang powierzchnie nalezy za-
sypac¢ piaskiem kalibrowanym (ognio-
wo suszonym) o frakcji 0,1 -0,3 mm.

Zaprawa do szpachlowania i jam usa-
dowych

BOTON® E 120 wymieszaé w proporciji
1:1 z piaskiem kwarcowym kalibrowa-
nym i ogniowo suszonym o frakcji 0,1
— 0,3 mm. Najlepiej pracowaé paca
stalowg lub $ciggaczka z twardej gu-
my. Dzieki temu materiat wypetnia
wszelkie nieréwnosci podioza. Przy
powierzchniach spadkowych nalezy
dodatkowo doda¢ max. 4% wagowo
Stellmittel TX. Jezeli w ciaggu nastep-
nych 24 godzin nie zostanie wykonana
zadna kolejna warstwa zagruntowang
powierzchnie nalezy zasypac piaskiem
kalibrowanym (ogniowo suszonym) o
frakcji 0,1 -0,3 mm.

Jastrych epoksydowy

Wiasciwosci wykonanego jastéychu za-
lezg od zawartosci BOTON™ E 120
w zaprawie oraz od rodzaju uzytego
kruszywa. Do proporcji 1:3 jastrych
jest samorozptywny, a powyzej az do
1:10 wymaga uktadania recznego. Od
proporcji 1:4 przed wykonaniem jastry-
chu nalezy wykona¢ swiezy mostek
przyczepny z BOTON® E 120.

Wykonanie zaprawy do faset:
BOTON® E 120 miesza sie z piaskiem
kwarcowym ogniowo suszonym i kali-
browanym o frakcji 0,2 — 0,7 mm
w proporcji 1: 7.

Wykonanie zaprawy izolacyjnej:
BOTON® E 120 miesza sie z piaskiem
kwarcowym ogniowo suszonym i kali-
browanym o frakcji 0,5 — 1,2 mm
w proporcji 1: 3.

Praca na spadkach:

Przy powierzchniach pochytych Ilub
warstwie spadkowej mozna doda¢ 3 -
5 % wagowo Stellmittel TX, aby uzy-
ska¢ bardziej stabilng zaprawe.

BOTON®
E 120

m bardzo dobra przyczepnosé
do podtozy chtonnych i niechtonnych

m bardzo dobra penetracja

m do wykonywania jastrychow
epoksydowych

BOTAMENT “ (111
SYSTEMBAUSTOFFE



BOTON®
E 120

Proporcja mieszania:
3:1

Ciezar wta sciwy:
ok. 1,1 kg/dm?®

Lepko $¢:
ok. 600 mPa*s

Czas obrobki:
ok. 30 min.

Chodzenie po
obrabianej powierzchni:
po okoto 12 godz.

Petna obci gzalno $¢:
po 7 dniach

Wytrzymato $¢ na sciskanie:

ok. 70 N/mm? po 7 dniach

(dodatek piasku kwarcowego

0,2-0,7 mm, proporcje mieszaniny 1:5)

Wytrzymato $¢€ na zginanie:

ok. 25 N/mm? po 7 dniach

(dodatek piasku kwarcowego

0,2-0,7 mm, proporcje mieszaniny 1:5)

Temperatura obrébki:
od +10°C do +30°C
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Wskazowki:

Wszystkie podane parametry odnoszg
sie do temperatury +23 € i 50 %
wzglednej wilgotnosci powietrza. Zu-
zycie, czas pracy, chodzenie i osig-
gniecie peinej obcigzalnosci uzalez-
nione jest od temperatury i obiektu.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych za-
wartych w kartach technicznych pro-
duktow, ktére stosowane sg w pota-
czeniu z BOTON® E 120.

Karte bezpieczenstwa produktu otrzy-
majg Panstwo na zyczenie.

Produkt ten nalezy stosowaé wylgcz-
nie z dodatkami zawartymi w karcie
technicznej.

W celu osiggniecia optymalnych pa-
rametrow technicznych przed zasto-
sowaniem nalezy wykonaé prébe
w specyficznych warunkach budowy.

Zuzycie:
okoto 100 - 300 g/m?
Opakowania:

1 kg — jednostka

0,75 kg - komponent ,A” - sktadnik
bazowy - puszka ocynkowane

0,25 kg - komponent ,B” — utwardzacz

10 kg - jednostka

7,5 kg - komponent ,A” - sktadnik
bazowy - wiaderko ocynkowane

2,5 kg - komponent ,B” — utwardzacz

Przechowywanie:

Przechowywa¢ w suchym i chtodnym
miejscu.

Termin przechowywania w oryginalnie
zamknietych opakowaniach wynosi
12 miesiecy.

Uwaga: Dane zawarte w instrukciji technicznej powstaly w najlepszej wierze na podstawie naszych dos$wiadczen, nie s jednak zobowigzujace. Trzeba je do-
stosowaé odpowiednio do danych obiektéw budowlanych, celéw zastosowania oraz szczegélnych miejscowych wymagan. W krytycznych miejscach zasto-
sowan nalezy przeprowadzi¢ préby. Za prawidtowo$¢ powyzszych danych odpowiadamy w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy. Zalecenia na-
szych wspodtpracownikéw odbiegajace od danych zawartych w instrukcjach technicznych sq dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone pisemnie.
Wydanie 02/2009-PL-004. Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze staje si¢ nieaktualne.



